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1. kép. A dobozba épitett mdszer.
Lathaté a feliratozott, plexivel le-
szoritott karton és a szerelt elOlap

45V

TRANZISZTOR /3-MERO

MIERT ROSSZ A TRANZISZTOR? MEKKORA A ff ERTEKE?
A MUNKAPONTOT MEGHATAROZO ELLENALLAS ERTEKE

Ahhoz, hogy ez a Kkitling

miszer elkésziuljon, a bosz-
szUsdgok sorozata kellett:
rossz tranzisztorok, befor-
rasztds utdn néma radiok
és kellett egy fiatal
miszerész, Székely Attila,
aki végul Is kitalalta, ho-
gyan lehet »belelatni« a
tranzisztorokba.

Mikor

Hasznalhatatlan a tran-
zisztor, ha vlsszaram fo-
lyik keresztul rajta. Hogyan
allapithatd ez meg a ff-me-
rével? Vlsszaram méréskor
a Jaxley-kapcsolé 1-es alla-
sdban a bazis az emltterrel
révidzarba kertl. Ebben a
helyzetben a tranzisztor ba-
zis-kollektorat vizsgaljuk,
zar6 lranya feszultség alatt.
Ha a mdszer mutatdja Kki-
leng — értéket mutat
rossz a tranzisztor.

roasz a tranzisztor?

A kapcsolo 2-es allasaban
vizsgalata-
nal a kor bemenete nyitott.
Ekkor a kollektor-visszarum
a bazls-emitter kéron Is at-

a bazls-emitter

folyik, s ez mint vezérlg
aram megnoveli a kollek-
tor vlsszaramat. Ha a kol-
lektordram nagy — kb. 1
mA felett van —. rossz a

tranzisztor.

A ["J-mérés.

Ez a miszer legfontosabb
funkcidja. Székely Attila
fgy mutatja be mikodését:

Az Aramerdsitésl tényezd6t
(ff) a kapcsolo 3, 4, 5 és
6-0s allasdban mérem. A
vizsgdalt tranzisztor bazls-
emitter koréin kulénbozé,
el6re meghatarozott értékd

1. &bra. Elvi kapcsolast rajz
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dramot bocsatok keresztil.
Az ellenéallasok értékét ugy
véalasztottam meg, hogy a ra-
juk kapcsolt 9 V fesziltség
mellett a bazis-emltter kor-
ben foly6é aram a 3. allap-
ban 30 iiA, a 4. allasban 70
pA., az 5. éallasban 120 «A
és a 6. allasban 170 jiA le-
gyen. A kollektor aramval-
tésdét a miszerr6l olvasom
le. A bemenS (Ibe?( és a ki-
mené arambol ) szami-

bemend aram értékébdl ki-
szamithatd az R ellenallas
értélke.

Szerelése
A doboz mérete 80X120X

100 mm, anyaga 05—1 nam-
es vaslemez. Székely Attila
ponthegesztével erdsitette
Ossze (de szegecselni Is le-
het), kivil-belil befestette
kalapacslakkal doboz
elOlapla levehetd, azon van

C 0 SONT ELLENALLASCK(ffs)

liof'-m ti’K'?

rn

i
KAPCSOLOK

ALAPMUSZER

< )m
1

MBZEPCSAVAPCK

2. dbra. Elrendezési vazlat. Az ellenallasokat lorrléc t*
a Jaxley-kapcsol6 tartja

tom Id az aramerdgsitési té-
nyez6t, mivel
R - 11

I be

A munkapont meghatarozas

A tranzisztor /3-mérfl har-
madik elénye. A munka-
pont bedallitdc R ellenallas
meghatarozdséhoz a tran-
zisztort csatlakoztatjuk a
mszerhez. A kollektor-fe-
szllltség kapcsoldét 9 V-ra al-
litjuk és rovidre zarjuk az
Re jell csatlakozét.  Meg-
mérjik a kollektoraramot
a kapcsold 3, 4, 5 és 6-o0s al-
lasdban. A kapott értékek
segitségével elkészitjik a
tranzisztor  kollektor-aram
és a bazls-emltter aram Kka-
rakterisztikajat. A vizszin-
tes tengelyre a bemend ara-
mot uA-ban, a fligg6leges
tengelyre a kollektorara-
mot mA-ban irjuk fel. Az U
(telep) fesziultségébdl és a
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a teljes szerelés. A hatlap-
ra erdsitette szoritoval a két
db 4,9 V-o0s laposelemet. Az
el6lapot 1 mm-es plexilap
fedi. A lemez és a plexi ko-
zé fehér kartonpapirt tett
a szukséges feliratokkal, je-

3. 4abra. Grafikon, az R
munkapont beéallité ellen-
allas meghatarozasahoz
Pl. s mA " 1k-nal (muszer

Ilbe - 1J5 UA U 9
Ibe - 155 UA - 135.10®A,
3800 0

A *
tehdt R » 155 1% ®

— 51 KO, mert R —

lekkel. Az elOlapot és a
plexit 6sszefogta és ugy Je-
161te ki a nyilasokat, hogy
azok egybevagjanak.

Az el6lapra szerelte a 6
mA-es miszert, amit 140 fo-
rintért vett a Bizomanyi
Aruhéazban. A Jaxley-tarcsa
végére miszerforgaté gom-
bot erésitett. A két miiszer-
csavar a kollektor ellenal-
lds mérését szolgalja (Re).
Méréskor a kollektoraram-
kort zéarja rovidre. A bal
tumblerkaipcsol6 a 6 mA,
1 a 13 mA méréshatar at-
kapcsolasra, a kozépsé fe-
sziltségatkapcsolasra (4,5 é-
9 V), a Jobboldali kapcsolé
pedig a Id- és bekapcsolas-
ra szolgéal. A tranzisztor be-
fogé milanyagbho6l készilt,
fémbetétekkel és  rogzitd
csavarokkal.

A doboz fiogé6része PVC-
cs6be bujtatott acéllemez.

Az Rs (sont) eIIenaIIas a
m(iszerben 100 Q, U
ez azonban a mlndenkori
alapm(iszer belsé ellenalla-
sdhoz igazodik..

Az RI, R2, R3, és R4-es el-
lenallasokként lehetéleg a
megadott ohm  értékeket
épitsuk be, de a kerek érté-
ki KO-os ellenéllasokkal Is
J6 a mérés.

Anyagjegyzék

1 Fb ”7 KO («800 0)-o0s el-
endllas

1db. 10 KO (98000)-0s el-
lenéllas

1 db. 15 KO (HBOOO)-os
ellenéllés.

1. db. 20 KO (19800 Oj-0s
ellenéllas.

1db. 450K 0

1db. 129K O

1db. 75K O

1db. 53K O

4db. 20K O

1db. 6 mA-es alapmiiszer.

1 db. 1 &ramkoros Jax)ey-
kapcsold.

2 db. hal6zati tombler kl-
bekapcsolo.

1db. 2 dramkdrds kapcso-

1 (ﬂ) tnanzisztorioglalat.

a db. laposelem 45 V-os.

2db. mi(iszer csavar.

1 db. forgathaté gomb, va-i
lamint vaslemez, plexi-
lemez, néhé&ny csavar és
kevés szigetelt vezeték,

— Dobos —



melyik Uzem

segitené a dorogi mu-
velddési hdz ezermeste-
reit egy kimustralt esz-
tergapaddal?

még a tapasztalat-
CSERE ELOTT

szeretnének ezermester klu-
bot alakitani a IX. keriUctt
mivelddési hazban! Jel«"*
Jtemi lehet a szerkesztdség-
ben, egész nap.

Koszonetét mondunk
A BARANYA MEGYEI TANACSNAK

és orommel tesziink eleget szives meghivasanak:

az elsd

EZERMESTER TAPASZTALATCSERET
Pécsett rendezzik 1963 Januar elején.

KERJUK

A2 IFJUSAGI HAZAK
ezermester szakkoreit, hogy
Jelezzék szerkesztéséglnk-

nek foglalkozasuk decem-
béri Id6beosztasat.



FOTOBARKACS

Fotomaratas aluminiumra

Fényképészeti eljaras koz-
beiktatasaval rajzokat és be-

tliket maratni Is leltet alu-
miniumra.
A fotorajz

Barmilyen fényképrél ké-
szithetiink rajzmasolatot.

A fénykép negatlvjat na-
gyltégépbe helyezzik. A
képet rajzlapra  vetitjuk.
Puha ceruzaval addig sati-
rozzuk a vildgos részeket —
lehet6leg minden Iréany-
ba mozgatva a ceruzat —,
amig majdnem lathatatlan-
nd valik a vetitett kép. Ha
felgyljtjuk a villanyt, a pa-
piron meglathatjuk a pozi-
tiv méasolatot. Ugyanigy ké-
szithetiink tusrajzot Is. Tol-
lal apr6 pontokat rakunk
egymas mellé a vetitett ne-
gativ eltlinéséig. Pontozéas
kézben Idénként villany-
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fénnyel ellenérizzik a rajz
helyességét. Csak a Jol el-
készitett tusrajz alkalmas a
tovdbbi munkélatok ered-
ményes elvégzéséhez.

Ha a képet aluminiumle-
mezre akarjuk masolni, II-

letve maratni, akkor rajz-
lap helyett pausz-papirt
hasznéalunk.

Az aluminlumlemezt le-
cslszoljuk, és fényérzékeny
oldattal bevonjuk.

A fényérzékeny-oldat

100 cm3 vizben feloldunk
30 gr gumiardbtkumot, S0
cml melegvizben pedig 3 gr
ammoéniumblkromatot. Tel-
jes feloldédéas utan d&ssze-
ontjuk és adunk hozza né-
héany csepp ammanlakot. A
keveréket tobbszor atszlr-
juk, hogy teljesen tiszta és

buborékmentes legyen. Sar-

gaszIni  oldatot =~ kapunk«
amely mar fényérzékeny,
de wattos ég6” vildgossa-

ganal még nyugodtan dol-
gozhatunk vele.

Az oldatot vizbe martott
lemezre o&ntjuk. A lemezt
vizszintesen forgatjuk. Ha
forgas kézben 20—30 cm-rél
villanyrezséval vagy h6su-
garzéval melegitjik, 56
perc alatt megszarad. A for-
g6szerkezet (centrifuga) az
abra alapjan elkészithet6.

A megszaradt lemezre,
tveglap segitségével raszo-
ritjuk a pauszpapirra készi-
tett rajzot. 500 wattos égé-
vel *i méter tdvolsaghol kb.
8 percig vilagitjuk, files
napfénynél 2—3 perc Is elég.
Ezutdn szobavllagitds mel-
lett el6hivjuk a lemezét,



A hivé-oldat

Fayence edénybe dntiunk
egy liter vizet. Ebbe annyi
kalclumkloridot oldunk,
hogy az oldat 40—45 B fokos
legyen. (Baumé-fokmérdt
borészati.szaklzletben sze-
rezhetiink be.) Vigyazzunk,
mert oldds kozben a viz
erésen felmelegszikl A Ki-
h(lt oldatbdl la litert Gveg-
be 6ntink és ehhez 5 cml
tejsavat adunk.

A hivébél annyit enge-
dink alemezre, hogy az el-
lepje az egész feluletet. Sza-
raz kéromkefével addig dor-
zs6ljik, amig a vilagos sar-
ga részek kioldédnak, amig
el6 nem tinik a fém alap.
Ekkor ablaktisztit6 gujnl-
torlével szarazra toroljuk.

VAGY !l

vagé feher marad a
aztassuk két-harom
nehogy kozben fenyt ka

szal po
fedet se%
foto mutatja.

A hivé és a kefe segitségé-
vel ismét attisztitjuk az egé-
szet, hogy a szabad fényfe-
lileten ne maradjon szeny-
nyez6dés. Miutan UGjra le-
csaptuk réla a hivét, kezd-
hetjuk a maratast. Vigyaz-
zunk! Hivéas eldtt és kozben
— a maratas teljes befeje-
zéséig — a lemez ne kapjon
vizet, mert egyetlen csepp
tonkreteheti az egész mun-
kankat.

A maratas

* V¥ liter vizben feloldunk
annyi technikai vasklorldot,
hogy az oldat 40—~& B fokos
legyen. A kih(lt oldathoz
hozzaontjuk a Vi liter 40—45
B tokos kéalclumkloridot.
Adunk még hozzd néhany

4

csepp so6savat. A lemezre
ontlink egy keveset és vat-
taval dkenegetjuk. A sza-
badon maradt fémrész er6-
sen marédni kezd. Mikor a
rajz élesen lathaté, szilva-
kék szint kap, kész a mara-
tds.  Természetesen minél
hosszabb Ideig maratjuk,
annal mélyebbek lesznek a
vonalak. A marat6 folyadé-
kot gumltoéri6vel eltavolit-
juk, majd den. szeszes vat-
taval alaposan lemossuk a
fellletet.

Ha azt akarjuk,
rajz  szilvakék maradjon,
Ggy puha rongy segitségé-
vel szintelen szesz' — vagy
nitré lakkot dorzsolink rea,
nagyon vékony réteghen. Ha

hogy a

szines  lakkal  végezzik
ugyanezt, abrank is szines
lesz.

A végleges el6hivas

Lapos hivétalba melegvi-
zet ontink és belehelyezzik
a lemezt, i 6rat keni hagy-
juk. Utana a felesleges lakk-
és az alatta levé arab-gumi
réteget gyokérkefével és
melegvizzel letisztitjuk.

Ezzel az eljarassal min-
denféle aluminiumtargyat
diszithetunk. Mathé Béla

Vd
a7

_Ujra nagyitégép ald tenzik a képet. Voros szirén kerezzttU me_gll/i
ontosan az eredeti helyére beallitjuk, A voros szdrot levesszu

FOTOBARKACS

Sok  szép eIIenfénﬁ/ben késziilt felvételink hasznalhatatlan, mert a nagyitason

r a hattér (1, abra) vagy »beég« az eldter (2. abra). i
xponaljunk el6szor aa el6térre. HiVjuk eld a képet. ,G,¥engen ecetsavaa, vizben
perngo,nlazutan rogzites nélkul™ szari

suk meg. Vigyazzunk,

lagitva haj-
étg a hétté'r

ének megfeleléen expondalunk.” El6hivjuk, rogzitjuk. Az eredményt a S
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Novemberben még valaszthatnak Ked-
ve« Olvasdink a szekrények kozil. Kara-
csonyra pedig — az Ezermester ajandé-
kaként — megkapjak annaik a szekrény-
tipusnak a mdleirasat hazi elkészitésre,
amelyikre a legtdobb tetszésnyilvanitas
érkezett.

A miileirasban technikai meglepetések;
az Ezermester Boltban pedig a »szek-
rény-egységcsomagokban« az el6re gyar-
tott alkatrészek varjak majd olvasdinkat.

368






Nincs beiratkozas és nincs
vizsga. Bizonyitvany sincs.
Mégis Iskola. Rendszerez-
ve, fokozatosan beavat a
miszaki rajzolvasasha. A
barkacsok gyakorlatabél
ravezet a miszaki szabva-
nyokra és alkalmazasukra
az ezermeeterkedésben.

A kezdoknek szantuk és
szeretettel varjuk a hala-
dokat is, kit-kIt attél a lec-
két6l kezdve, amelyik meg-
felel képzettségének.

Szlikségét érezzik olva-
séink észrevételeinek, hogy
menetkdzben alkalmazkod-
hassunk igényeikhez. Ta-
nacsaikat és kivansagaikat
sziveekedjenek szerkeszt6-
séglinkbe cimezni, a bori-

tékon »MUSZAKI RAJZ-
ISKOLA- felirattal.

6. LECKE
Milyen alkatrészeket nem

szabad metszeniink?

El6z6 leckéinkben a met-
szettel, a legjellegzetesebb
géprajzi adbrazolasmadddal
foglalkoztunk. A metszetek-
kel Ureiges gépalkatrészeket
abrazolunk, ezért azok ké-
piességének, érthetéségének
névelésére bizonyos alkat-
részeket nem metszink
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hosszabbik kiterjedésiuk Ira-

nyaban. igy példaul szege-
cset, tengelyt, csapszeget,
éket, reteszt, bordat.

Az 1. abréan a 125 cm”es
Csepel egyik sebességvaltod
tengelyét latjuk. A tengely
oldalnézete annak hosszlra-

mstszdsik

1. 4bra

nylG Kkiterjedését, alakjat
mutatja. Jellemz6é helyeken
felvett metszdslkokkal pe-
dig a tengely szikséges sza-
mu keresztmetszetét adjuk
meg. Ha ezek abrazolasanal
az egyes metszetek maogotti
rész érdektelen, azokat nem
Is rajzoljuk, Ilyenkor tehéat
a mar Ismert médon szelvé-

€ szelvény

nyeket alkalmazunk. Ha pe-
dig az abrazolas Ugy kivan-
ja, metszetet rajzolunk.
Mindig ugyeljunk arra, hogy
a felvett metsz6sikok és a
megrajzolt metszetek vagy
szelvények sorrendje meg-
egyez6 legyen. Ezen kivul
az azonositast még megfele-
16 betijeloléssel Is biztosit-
juk. (A—A, B—B stb.)

MI a szabadkézi
elhatarolas?
Ha a tengelyen, annak

hosszirdanyadban bemunkala-
sok vannak (bemaras, ék-
palya, vagy furat stb.), azo-
kat a keresztmetszet vagy
szelvényen kivul Is 4abra-
zolnunk kell. Ilyenkor »esza-
badkézi elhatarolast« alkal-
mazunk. Itt a tengelyt, an-
nak hossziranyaban, a Jel-
lemz6 helyen, a kdzépvona-
lon &tmen6é metsz6 sikkal
metszettik el. (2. dbra.) A
metsz@sik elhatarolasat sza-
badkézzel huzott, a kontlr-
vonalnal vékonyabb vonal-
lal végezzik. Figyeljuk meg:

B metszet ¢ szelvény



egy alkatrészt kilonbozé
metszeteiben mindig egy
Irdnyban vonalkdzunk.

A tengelyen egy fogaske-
rékké kiképzett részt Is ta-
lalunk. Ennek abrazoléasarol
egyel6re csak annyit, hogy
fogat sem metszink, oldal-
nézetben pedig a kereket
harom korrel @&brazoljuk.
(Lé&sd késébb.)

A tengely Jobboldalan le-
v két horony hossziranyl
méretét Is csak szabadkézi
elhatarolds alkalmazésaval
tudjuk megadni.

Néhany metszett példa

A S abran tengelydarabot
adbrazoltunk, amelyben két
furat van. Helyes megoldas
az elhatarolas. Itt még egy
Jellegzetes &brdzoldsmddot

Rossz!

latunk, éspedig a rajz szem-
pontjabdl felesleges tengely-
rész eltavolitasat, letorését.
A hatadrol6 vonalakat Itt Is
szabadkézzel htzzuk, és az

Rossz!

egylk toérésfeluletet vonal-
kédzzuk. Kovetkezd, 4. é&b-
rank két, dsszeszegecselt le-
mezdarabot mutat. Hossz-
irdnyban szegecset sem
metszhetink|

Csapéagyak abrazolasa

Gordulé csapagyakat alta-
laban csak az 9. &bra sze-
rinti metszdstkkal metszve
szoktuk &brézolni, mert a
csapagy oldalnézetben nem
ad Jellegzetes képet. Itt lat-
hatjuk koévetkez6 metszési
szabalyunkat: golyot egyal-
talan nem metsziink. K¢é-
piességét viszont Jobb alsé
negyedébe rajzolt korivvel
novelhetjuk. Ha a golyé bel-
sejét furat, vagy egyéb
megmunkalas miatt fel kell
tintetniink, a tengelyhez

Jol
I

hasonléan jarunk el. (6. ab-
ra.)

Hazi feladat: Abrazoljunk
a tanultak alapjan kulonfé-

le tengelyeket, a mar is-
mert metszési szabalyok
szerint. A legjobb rajzokat

jutalmazzuk.
Satorhelyi Tamas
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MUHELYSAROK

Barkacsmiihelyek [amegmunkalo
berendezése

Kombinalt asztalos gyalupad

Fényképsorozatban mutatjuk be Tolgyes Lajos perecesi olvasonk
munkajat.

A 4e|szere|t gyalupad minden olyan szerszammal rendelkezik, ame-
lyekkel: . . ., . TR o

gyalulas, flirészeiét, faras, maratas, mélységvagas, csiszolas, koszori-
Iés, esztergalds, dukkozas elvégezhetd.

X kép. A kombinalt asztalos gyalupad el6lnézetben. 1 Szoritd csa-
var. 2. Szélességallité. 3. Furé- és fureszmélységmutatdé. 5 Csavarorso.
6. Kapcsolotabla. 6/a Fékapcsold. 6/b Segédiazis-gomb. 6/c Iranyvalito
kapcsold. 8/d Feszxnérd. 6/e Biztositék. 7. Kabel. 8. Légtémld. 9. Pademeld
lengbkar. 10. Szell6z6 ajt6. 11. Szerszamos fiok. 12. Flrészburkolait. — 23,
24., 25. Esztergat rogzité csavarok. 26 Parhuzamositd karok.
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2 kép. A gyalupad hats6 oldala. 13. Szélességvagast beallit6 tarcsa. 14.
Méntoszekrény. 15. Forgacs-levezetd. 16. Szell6z6nyilas. 17. Szekrény —
gyaluk szamara. 18. Furdpad. — 27. Csavarorso.

3. kép. Perspektivakus kép a gyalupacirdl. Jol lathaté a 20. kinyitott
vés6- és reszel6tartd és a mervtGszekrény.



4. 1tép. Fedulnézet a korflirész és csiszolo ten-
gelyre. 21. Tengelyitartd vaskeret. 22. Csiszolo.

1—2. 4bra. Két &brén
mutatjuk be a gyalu-
padra szerelhet§ ‘faesz-
tergat. Fels6: Oldalné-
zet. Alsd: A—A metszet
30. Faons6. 31, Uvegpa-
pir-szalag. 32. Csavar-
orsd. 33. Hardszerkezet
laposvasbol.  34. Ekélés
(6 mm vastag). 35. Ek-
szijtarcsa 36. Kormos
befogé. 37. Golydscsap-
agy. 38. Az lvegpapir
helye

Esztergalas, vagy csi-
szolds utan a 23.,25. és
29. jell csavarok eltavo-
litasaval a faeszterga le-
szerelhet6.

874

FOGADJA MEG
A JO TANACSOT!
Tegye széppe, ovja
hasznalati targyait
az id6 elétti tonkre-

menéstol
OLAJ-
es
ZOMANC-
FESTEKKEL!
Szép tiszta kdrnye-
zetben jobban érzi

. magat!
Keérjen szaktanacsot

a szakuzletben.



Haromtengelyfi famegmunkalo
1 MOTOR - T MUNKAFOGAS

1l HASZNALATI UTASITAS

a) A gépen egyszerre  gzarm/asaiya
csak egy tengelyt Gzemel-

tessink.

b) Ha a csiszoldt hasznal- alM t
juk, a korflrészlapot le-
vesszik, vagy befedjuk.
c) Az asztalcslszolé hasz-
néalata el6tt az egyik (furo-
val egybeépitett) dobra te-
gylink 2—4 mm vastag gu-
mllapot. Ez a kovetkez6-
képpen torténik. A dobok-
ra radhelyezzik az 6sszera-
gasztott cslszol6papirt. A
papir és a dob kozé helyez-
zik a gumllapot, s lassan
forgassuk ra a dobra, ezal-
tal lesz feszesebb a papir.

d) A motorkapcsolét ugy
helyezzik el, hogy ahhoz
kénnyen hozzaférjunk.

e) A pollrozékorongot te-
gylik 2 db alatét kozé.

f) A géphez lehetéleg AP
cs6be huzott elektromos
vezetéket szereljunk.

g) Vilagitdé berendezést

-£\r ncniEi helyezziink a gép folé.

Fojt Vilmos
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a Székesfehérvari Villamossagi, Televizio- és Radiokésztllékek gyaranak —

PAKA-ALLVANY
Honfi Ferenc mi(ivezet§ az
Otlet szuletését fgy meséli
el. »Az aprébb alkatrészek
(pl. kép KF-ek alkatrészei)
forrasztdsa nehézkes és las-

su volt, mert a paka lefog-
lalta az egyik kezet. Allit-
haté allvanyt szerkesztet-

tem. Alapja nehezebb vas-
lemez, rajta 0 10 mm-es, 300

mm magas tartérdd. Azon
csuszik a csavarral rogzit-
heté péakatarté. Erre helye-

zik a pakat, és a két kézzel
0sszefogott alkatrészeket
hozzanyom jak.
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Televizio gyaregységébdl.

»MANKO« A TRANSZFORMATORON

A transzformatortekercsek lemezelésekor néha el6-
fordult, hogy a lemez elvagta a felcsévélt huzalt. Selejt
lett a trafo. Preszler Kalman 05 mm-es acéllemezbdl
véd6t készitett, A két darab lemezt raszegelte a tekercs-
esei azonos méretd kis fadarabkara. A »manko6t« leme-
zelés el6tt ranyomjak a tekercsre, amely megakada-
lyozza a sérilést.

NYEL — CSERELHETO BETETEKKEL

Sztancslk Béla lakatos: »eddig a draga novotextbdl
készitettink ,tomat" az eltérit6 tekercsekhez. Az ol-
cs6bb 3—4 mm vastag bakelith6l kivagtam két darabot,
s két helyen atfartam. Azoéta cserélhetd betéteket hasz-
nalunk. A nyél hdazi hasznélatra is alkalmas, belefog-
hato kulonféle profild kés (flrészlapbol készitve &s
melegen atlyukasztva), kapard, spatula stb«.

Gyljtotte: Dobos Ferenc
Foto: Kabéaczi Szilard
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mUlszerkiaiiitas

A Mashpriborintorg Ossz-
szovetségi Egyesllés — a
szovjet mdiszer- és flnom-
gépgyartas gyartmanyainak
vezetd exporiérje —novem-
ber 23-ig Budapesten, a
VAci utcai bemutatd terem-
ben muszerklallitast rendez,
amelyre késObb visszaté-

rink lapunkban.

Megkozelitéen 100 ezer legUjabb
gyartmany mdszer és berendezés
képviseli az o6t vilagrészre kiterjedd
kiallitasokon a  Mashpriborintorg
hirnevét. A budapesti kiallitas al-
kalmabdél  Vladimir Sushkov, a
Mashpriborintorg alelndke nyilalt-
kozott munkatarsunknak: .

aFeladatunk szerint a kualfoldi
szakemberek érdekl6dését kivanjuk
kielégiteni a szovjet mlszeripar ter-
mékeivel a villamos és radio-televi-
zi6, a magkutatads, a geofizika, a
foto és optika, a hidrometeoroldgia
és aeroldgia, a hiradastechnika és al-
taldban az automatika, illetve sok
mas egyéb terileten. )

Mégis megeérthetd, hogy kiemelke-
dé fontossagot tulajdonitunk a nagy-

Az 1962. évi mliszaki
kdnyvnapokra Jelent meg:
Antal—Kozmon—Nagy: PRBS-

LEGUZEM GEPEIgySS BEREN-
DEZESEI. 924 oldal, egészva-

szon-kotésbhen ... [ ]

Feuer  Ferenc: GEPRPKOCSIK
KABBANTABTASA TIS JAVI-
'P’-\SA. 1. kiadas. 43« oldal,
uzve

Oonda—l_aboda:
383 oldal, «teve ... S3— Ft
»Mnfhy Péter: GEPELEMEK,
GEPSZERKEZETEK. 359 oldal,
kotve y .
HegedOs Jézsef: GEPIPARI KE-
SZERSZAMOK. 218 oldal,
KOTVE oo IS ,»n

44— Ft

kozonség figyelmének. A kozvéle-
mény kdzvetlen megnyilvanulésait
rendszerint  fogyasztasi  cikkeink
irdnt tapasztalhatjuk. Ezlttal Is be-
mutatunk tébb hordozhat6 vevé-
késziiléket és néhany zsebradio ti-
pust, egy kisméret(i »riporter-mag-
netofont«, fényképez6gépeket, ame-
lyek kozott a »Leningrad« elnevezé-
st elnyerte a Grand-prix-t, a Brisz-
szeli Vilagkiallitds legnagyobb Ki-
tlintetését.

Ezek a gyartméniok a-kézodnség
szélesebb koreiben is kdzvetlen vissz-
hangra_talalhatnak. Szivesen ny(j-
tunk tajékoztatast mszereink feldl
latogatdinknak, s koztiik szeretettel
az Ezermester olvastinak« — fejezte
be nyilatkozatat Vladimir Sushkov.

SarkOzl Zoltan: MUSZAKI
MECHANIKAI ALAPISMERE-
TEK. 2*7 oldal, k&tve . . . . 25— Ft

Beszerezhet6k az Allami Kdényvterjesz-
t6 Vallalat kényvesboltjaiban és az Uzemi
konyvterjeszt6knél. Postai utanvétes ren-
delés: Koénnylipari Konyvesbolt. Buda-
pest VH., Baross tér 22. sz. 50— Ft felett
a szallitds portdmentes.

APRO HIREK

Televizibhoz fesziltségszabalyozo ké-
szilék 399— Ft. Nagyfeszultségl te-
kercs, transzformatorok. Maté Imre
mérndk. Budapest X., Cserkesz utca 19.
Zalka Maté térnél.

Elad6 asztali prlzméas kis mi(szerész
eszterga, nem vezérorsds, Ujszerd alla-
potban, barkacsolashoz Igen alkalmas,
cstcstavolsadg: 310 mm, magassag: 100
mm. Szily, Rékosrendez6, Vasltsor 5.
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Barmilyen hihetetlennek s
hangzik — valésag.

Egy agg6ddé édesapa és egy
stulyos betegségbdl labbadoz6
kislany valésdga. Sok. tépren-
gésben Aatvirrasztott 6raba telt,
mig kitaldlta Barta J6zsef la-
katos, hogyan dvja meg varro-
né-leanya, Magdi lassan vissza-
téré egészséget a varrdgép-ta-
posas faradsagatél. £s most —
a Csaladi otletversenyben
inésokat is szivesen meglep ve-
e.

AZ OTLET

egy spiraltengelyes transzmlsz-
Szi0, amely a moségép bakelit-
tarcsadjanak forgasat egy fug-
getlenithetd ékszijtarcsara viszi
at. A villds kuplunggal szaba-
lyozhaté ékszijtarcsa, a varré-
gép munkaasztalara felerdsitve
kozvetlentul 4tadja a meghaj-
tast a lendlt6kerék melletti
szijtarcsara. lgy kikapcsolja a
labmeghajtds hajtokarjat, s
mellette a lahltéra a tengely-
kapcsolé Bowden-zsInérjat ko-
ti ki. A moségépet ugy kell el-
helyezni a varrégép mellett,
hogy egyrészt a splréltengiely a
leheté legnagyobb Ivben adhas-
sa 4t a meghajtast, masrészt a
meghajtémotor kapcsoldja kés-
nél legyen.

A TENGELY
Két allvanylemez k6zé — go-
ly6scsapagyba fektetett 0 12

mm-es tengelyre mindkét vé-
gén 23 mm hosszU MiO-es me-
netet vagunk. A menet utdn 10
mm szélességben 0 io-es részt
esztergalunk a csapagyak részé-
re. A 3 mm széles csapagyat
egy tamaszkod¢ alatétgy(rd és
lemezbdl, vagy peremezett cs6-
b6l készilt osapagyhaz segit-
ségéivel illesztjik az allvanyle-
mezre. A csapagyat, ha sziksé-
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Mosogeppel

RTAJOZSEF OTLETE

ges, kihézagoljuk. A belsé ol-
dalon porvéd6t Is tegylnk a
golydscsapagy elé.

Az allvanylemez kézotti mé-
ret 05 mm

Ekszljtarcsa

a db. 0 70 mm-es, 0,73-0s le-
mezb6l készitjuk az ékszljtar-
csat. A peremezést két db
kénnyen egymaéasba ill6 cs6da-
rabbal végezzik, gondos Illesz-
téssel dsszeszegecseljuk.

A kész tarcsat egy 0 40 mm
kiils6 és 0 12 mm belsé mére-
td bronz- vagy acélpogéacsahoz
erdsitjik (14). amelynek koze-
pén eﬁy s mim széles, és s mm
mély hornyot esztergalunk. Eb-
be a horonybailleszkedik maid
—lazan —egy kettévagott Pablt-
vagy textllbakellt-taresa. Hajli-
tunk 2 db. U-alakl lemezt (28)
és a kettévagott bakellttarcsat
— horonyballlesztés utan  két
helyen d&sszeszegecseljuk (lasd
oldalnézetben). A tengelykap-
csolé vlllaszarakat 2 db. M4-es
csavarral elmozdlthatéan fog-
juk a bakelittarcsahoz.

A kapcsoldvillat 00X53 mm
nagysagl, 3 mm vastag lemez-
b6l merevitéperemezéssel ala-
kitjuk ki. A villat elfordité fig-
g6leges tengelyihez (13) hegesz-
téssel rogzitjik. A 0 3 mm-es
tengely alsé felét bilinccsel rég-
zitjik az allvdnylemezhez.

A szijtarcsat a tengellyel a
bronzpogécsaval ellentétes ol-
dalon felszerelt és a meghajli-
tott tengellyel fixre 0Osszeépi-
tett ferodolos tarcsa koti 6sz-
sze, ha s villa el6tti nyoméru-
got mikodtetjik.

A tarcsa 0 40 mm kils6 &t-
mérdjii és M4-es csavar fogla
a tengelyhez.

A nyomo6rug6t a 13 mm-es
dmbalomhuarbdl készit[j][]k (18?.
A rug6 a porvédd és a hornyolt
tarcsanak utkozik.

A spiraltengelyt a fétengely-
nek arra a végére kotjuk.

gelyhez egy laposvasbhél hajli-
tott bilinccsel rogzitjuk (34).
A Bowden-huzalt a vilidszar
fuggdbleges tengelyének vizszin- /
tes folytatdsdhoz kapcsoljuk és

a varrogép lébitdjahoz (pedal) \
kotjuk. Pontosan beszabalyoz-
zuk.

A berendezést a varrogép
munkaasztalara szereljuk és a
varrégép szijaval 6sszekotjuk.

varrnit

J0 25

1 1

A fétengely. Anyag 0 12 S. M. acél

m

a mosodgep El6készitésé

Az éanamtalanitott moségép-
rél lehajtjuk a bakellttarcsat.

amelyr>4fcforgasi Iranya a var- A rajta levé MIO-es menetes

Az egész erlatviteli berende- munkaasztalara erdsitjik a ki

r()g;élpkforgtéséva!kmfgjlggyezé. A f|<éSZ|T<et végigfﬂrjuk.l Ide clsatla— zést egy 5 mm vastag m(- transzmisszi6t.
csatlakozot egyik felen a spi- ozik majd a spiraltengely M10 anyaglapra (17) és azt e Amelyik tengelyvéget nen
raltengelynek ‘megfelel6 Iyuk- mm-es menqtte? ellatott vége. 140yXlg70 pmm (n?gységﬂ 2 mgrr): hasznél)j/uk mgen)e/tve’gdé zar
kal, a masikat M10-es menette. Ha a varrassal végeztink, a vaslig lemezre Szere”’[jk_ A anyaival lassuk el
latjuk el. E:eclilz\::régymn?rl’]jgtrwe;aggfjig?tk;)zzoo Bowden-zsinért egy kis terel6-  Szines olajfestékkel fessiil
jlé ira - csigaval vezetjuk a labhoz. E e.
A hajlékony  spiraltengely ritunk. Nyugodtan moshatunk lgeve. vezelu 2 o2

mozgatja a karos tengelykap-
csoldvillat.

Fordulatiszam emelkedést g
ékszljtarcsa nagysaganak néve
lésével, csokkentést annak ki
sebbitéséved, vagy a varrégépei

min. 840 mm hossz(, min. 6 nur
atmérdjli  legyen. Méretének
megfelel6 gégecs6be zsirral sze-
reljuk be. A perselyeket é

vele.

A kész berendezés szijtarcsa-

ja folé védélemezt formalunk a feler6-

Az alaplemez alj,

csatlakozo végeket 6nnal for-  és csavarral felergsitjik az sitésre egy vagy Kkét szoritd- lev§ tarcsa megfelels modos!
rasztjuk. A perselyt a féten- allvanylemezre. orsét szerelink, amivel a gép tasaval érhetiink el
ALMNVLEMIi
(]
6

A miniat(ir transzmisszi¢ rajz. 1 Fétengely. 2 2 db_goly6scsapagy., 3.2 db esapégytzorlté anya. 4. 1 db csapégg/ és tengely kozotti
kitolté-gydrd. s. 2 db tavolsagtarté gydrd. « | db Tengelykapcsolo dorzstarcsa. 7. Ferrodolt "rogzit6 zzegecs 3 db. 8 "1 db Pa
eluszotaresa. » 2 db csapagytakard “lemez. 10. 2 db spiral-ten elyf,ef. , 11 1 db villa-bak. 12°1 db kapcsold tengely. IS 1
kapcsolo villa. 14. 1 dh horny- t tarcsa. 13 1 db szijtarcsa. IS, 2 db~allvanymerevito. 17. 1 db Pablt-lemez. 18 1 db ru%o. I1S. 1 db
ferrodoltarcsa, 20. Hajlekony Sflraltenge_,ly. 2L 2 paorvédotarcsa, 2. Gegecsd. 23 2 db gégecsbre forrasztott persely. 24.
Pablt-tarcsa o0sszeerdsltésére;, db M5-05 sullyesztett feji csavar, tartdé bilincs. 23. Bowden-huzal. it. b U alaku lemez a
« ub M3-as csavar csapagy-takaréhoz, 2 db 3-as lemez-szegecs, 3 3 nun-es szegecs, 8 db M4-es csavar, 3 db M«-0s csavar, 2 db
M8-as Szemescsavar, alatéttel
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ii.

Korbel Léaszl6 is Potdri
Istvan miszerésztanulok
palyamiive a csaladi Otlet-
versenyen. Mesteruk: Sza-
mosi Zslgmond.

4. dbra. A fécsaptelep. A kar elforditasaval adagolja a
g6zt és a forrovizet a kdvéra. Levezeti a kehelyben 'ma-
radt nyomast (g6zt és vizet). Alkatrészei: I. Rogzité
csavar. 2. Mozgat6 kar. :?‘ Szelepszar. 4. Tomités. $. Csap-
tomb. 4. Melegvizese. [. Rogzit6 csaptbke. d. Rogzits
ors6. a. Tomites (azbeszt). 10. Tomszeience. n. Ellen-
anya. 12. Felhtzé anya (hollander), a-Jeld niilés: meleg-
viz-bemenet, b-nyllas: kehelycsatlakozas

B C

1. dbra. A csaptdbmb a, B éa C nézete, a azelepizar metszete éi alaprajz. A csap*
témb szelep feldll nyilasan a 4 db (0 3 mm-es) furatba csatlakozik: -a« furaton a
forroviz (be), »b« furaton a g6z és viz (kl), »c« furaton a g6z (be), »d« furaton a
kondenzviz (ki). A m(iszaki gumibél készilt tomitésen (4) I db 0 3 mm-es lyukat
farunk: egyik (széls6) vakfurat a rogzitécsap részére, a kozépsé furat a bemend
g6z és viz részére, a harmadik a kimené g6z, illetve viz részére. A két furatot belll-
rél osszekotjik a cirkulacié biztositasara, Gdzcsapként barmilyen forgés csap fel-
szerelhetd. Innen nyulik ki a gép elé a g6zcs6 (0 4 mm), amelynek végére <— db,
0,3—0,4 mm furatl »sapkat« hegeszténk. Ezzel krémesltheté a kavé
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hasznalati utasitas

Vzembehelyezés el6tt ellen6rizzik a fi-
tétest bekotését, és a biztositészelep be-
allitasat. A hoédobot toltsik fel vizzel a
vizallasmutaté fels6é jeléig. A kavéf6zét
foldelt falicsatlakoz6rél lUzemeltessik. A
kavéfézést 1,5 atm. nyomdasnal kezdhet-
juk meg. A kelyhet megtdltjik kavéval,
majd 1—2 mp-ig g6zt engedink rd. Meg-
nyitjuk a melegvizcsapot, és ugy allitjuk
be, hogy a ka&vé lassan csopdgjon. Fbzés
utadn a kart fuggéleges helyzetbe allitjuk.
Ekkor engedjiuk le a kehelyben maradt
vizet és gézt.

A f(it6test el6tt, a vezeték két
kis jelz6lampat kosstnk be.
hogy lzemel a kavéfézé.

A gépet \befed6 lemezen 5 mm-es tara-
tokat készitsiink, hogy a hédobrél ki-
aramlé meleg levegé el6melegitse a po-

agaba
Az jelzi,

s. abra. A kehely felsé részét aluminium-

bél esztergalyozzuk. Az als¢ és felsé ke-

hely baJonettzarr%I kapcsolodik egymaés-
0z

harakat. Eléje plexilapot szereljink, ne-
hogy a poharak lecsusszanak.

Harom atm. nyoméasu feszmér6t szerel-
junk be. A maximalis Uzemi nyomas 2
atm., ezt piros vonallal jelolték meg a
feszmérd szamlapjan.

Biztosit6 szelepként sualyzarat alkal-
mazzunk, agy allitsuk be, hogy 2 atm.
nyomdasnal kiengedje a felesleges g6zt.

Amikor a feszmér6 2 atm. nyomast mu-
tat, htazzuk ki a fallcsatlakozot, s azt
csak 15 atm. nyomasnal dugjuk vissza.
Ha a vizallasmutatén a viz az alsé jelig
ér, leengedjik a g6zt és feltoltjuk vizzel.

1. 4bra. A kehely alsé részének aljan

kettédgazd kifolyonyllas talalhato. A bele-

rakott” kadvét lyukacsos alumfnlumlemez-
zel fedjuk be
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Barkacs olaj kalyha

Olajkalyham kandalléba,
kalyhaba és még flurdészo-
bakalyhdba la alkalmas.
Nincs porlasztéja, tehat
nincs robbanasveszély. Egy
feltétel van csupan: csak
jo  huzatd tuztérben hasz-
nalhatd. Sem elkészitéséhez,

sem kezeléséhez nem kell
nagy szakértelem.
MIBOL ALL

AZ OLAJKALYHA?

A rajzon lathato égdfejet
03 mm vaslemezb6l lehet
elkésziteni. Egy cca 200 mm

Az olajfog6 tal tavolsaga az
helyére tett vaslen

hosszlU, 5X20 mm
lesz a sablon, amelynek az
egyik élét legombaolyitjuk.
Erre fogjuk rdhajlltanl a le-
mezcsikokat. Utana a rajz
szerinti méretre gérbe (kép-
keret-sarkosra) leszabjuk,
majd 0Osszehegesztjuk. igy
kapunk egy nagyobb és egy
kisebb keretet. Most a 8X6-
os cs6darabot meghajlitjuk
a rajz szerinti meéeretre, az
egyik végét, amely a keret-
re keril, behegesztjuk, majd
a keretnek megfeleléen,
négy helyen bereszeljik,
hogy a csé tele keresztmet-

laposvas
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Lehocxky Péter otlete

szetélg besillyedjenek a ke-
retek. Az érintkezési ponto-
kat rézzel behegesztjuk,
majd a rajzon lathaté he-
lyen 4 db 0 4 mm-es lyukat
fuarunk a csatornakon. Most,
ha a c¢s6 nyitott részébe
folyadékot o6ntink, akkor a
két keretben szépen, egyen-
letesen omlik szét. Ajan-
latos a csatornak tetejét at-
reszelnl, hogy pontosan
egyenlé magas legyen a csa-
tornak éle.

A cs6 szajat lyukasztoval
kénuszosra bévitjiuk, mert a
tartalytél Jové csé lde csat-

ég6t6l kb. 30 mm. A rostély
ezhez erdsitjik fel

lakozik. Most a tlizhely ros-

télyat ovatosan kiemeljuk,
hogy a bélés meg ne séril-
jon, s a rajzon levég 23

mm-es vaslemezlapot behe-
lyezzik a helyére. A széle-
ket légmentesen agyaggal
letapasztjuk. Vigydzzunk ar-
ra, hogy a lemezen Kkiva-
gott ablaknyllas légrése a
rajz szerinti legyen. Az
égébfejet bilinccsel erdsitjik
a lemezhez, a Jelzett két
ponton. A tlizhely ajtajat
levesszik és helyette 3
mm-es vaslemezb6l készi-
tink egy 0j ajtot, ami lég-

mentesen zar. Erre -csil-
lam -lemez fedéssel egy kis
ablakot nyitunk, de ezt Is
légmentesen. 10 mm 0 lyu-
kat farunk az ablak ald,
ahol a cs6 fog csatlakozni.
Az lUzemanyagtartalyt a
falra erdsitjuk uagy, hogy az
ég6hoz képest esése legyen
az olajnak. A csatlakoz6 cs6
a tartaly aljarél egy J6 mi-
néségl tl’]szelepes csappal
csatlakozik az ég6 kiallo
csétorkaba. Csepegéstél Itt
nem kell tartani, mert nyo-
mas nincs a csében.

A begyujtas

A hamuajténal kell be-
gyujtani, ég6 papirszelettel.
A hamuajtéoval a huzatot
szabalyozzuk Ugy, hogy fe-
hér langgal egjen. Gyenge
duruzsolé Iang}; ég, fo-
gyasztdsa 05 1/ora. leoma-
tékosan felhivom a igyel-
met arra, hogy ha dzem-
anyaghiadny, vagy méas ok-
bél az égé kialszik, az utan-
gyuUjtast elébb ég6 papirral
végezzik, s csak azutan
nyissuk meg a csapot! EIl-
lenkez6 esetbeh a forrd égé
gazosltja az olajat, s az be-
robbanhat.

Csak jé min6ségl td-
szelepes csap felel meg,
amelynek az orséjara egy
skalabeosztasos tarcsat er6-
sitink. Igy kikisérletezhet-
juk a fogyasztads szerinti
beallitast s akkor barki ke-
zelheti. Olyan nagy a kal6-
ria termelése, hogy csak
szakaszosan szabad Uzem-
ben tartani. Erés huzattal
Ggy miikodik, mint a lang-
sz6r6, képes a konyokcso-
vet elolvasztani.

Ha furdészobakalyhahoz
alkalmazzuk, akkor két
gy(r(t csébdl hajlitunk, azt
a gorbe csédaratora réahe-
gesztjuk s a felét addig ko-
szoruljuk, amig a csatornak
ki nem alakulnak.



Ponthegeszto

. Az ezermester szakkoroknek ajan|-
ja: ,Radacsy Jozsef berentel “mu-
Szerész.

Ne tévesszen meg senkit a berendezés
nevet Nem lemezek ponthegesztéses IlI-
lesztésére valét 0 0,5—3 mm vastagsagu
huzalokat hegeszt, noha eredetileg plati-
na ellenallashémére ezist kivezetéseit
hosszabbitotta meg vele épitéje.

1. &bra. A ponthsgesstd rézb6l készilt
részelnek rajta, a) A kar. b) Alatamaszto
rézagas. c) Fix szénelektréda tartdnyele,
d) és e) A hegesztésre szant két vezeték-
sz&l jobb, Illetve bal oldali tartéradja.
f) g jell elemhez tartozé vapas, g) Az e
tartérudhoz tartozé sima szorltélap. h) Az
a kart visszah(zé rugdé kupos horoa—
csavarja. Az alkatrészek rézb6l készulte

ALKATRESZEI

A ponthegeszité lelke az alapra szerelt
transzformator. Teljesitménye 80—100 W.

Szekunder oldalrél’ csapolt 0—12 V fe-
sziiltséggel m(kodik. Munkaban fellépé
teljesitménye 80 A. — (Trafészamitast
lasd az Ezermester 1061. évi 4—S. szdma-
ban). H(tébordakkal ellatott bakelitdo-
bozzal fedjuk le.

Az -a-

kart a -b- hen%eres rézagasbha
szegecseljuk. Kénnyedén, hogy a trafé fe-
161i végébe huzdérugéd visszahlzhassa. Az
ivet hizé szénelektrédakat elhasznalt sza-
razelemekbdl szedjik ki. Az -a- Jelld nyél-
be az all6 »b« kar hengerébe a mozg6 e¥ek-
trodat helyezzik. A trafé egyik kiveze-

tését a »b« rézagas, a masikat a »c« tar-
tonyél orséjahoz kotjuk. A sima éa hor-
nyolt szorlt6lapokat 1—1 gyenge nyomo-
rugés csavarral szereljuk Tel "az ‘¢ssze-
hegesztésre szant két vezeték szoros rog-
zitésére.

MUKODESE
A »d« és *e- tartérudakra helyezzik a
hegesztend6 huzalokat, lecaavarozzuk. A
huzalok pont a fix szénelektr6dan talal-
kozzanak. Az -a- kar elektr6déajat érint-
kezésbe hozzuk a huzalokkal. A" kontak-
tusba keridlt két szénrad Ivet huz és a

keletkez6 hé egymésba olvasztja a veze-
tékeket.

ALéanuk a két vezeték besillyesztését.
A -b- és »c« elemet anyaval is felerdsit-

hetjik, Igy nincs sziikség a vezetékek
beforrasztasara.

Csak szabadonlevé huzalok &sszehe-
gesztését veégezhetjik el Igy, érdemes
merkolatnyelll, elmozdithato valtozatat
Is elkésziteni elektromos berendezések
beépitett vezetékeinek helyszini &ésszehe-
gesztésére. Barna Mihaly

z. abra. A ponthegeszt6 elemeinek alap-
rajzi elrendezése. Az alaplap 1IZ mm vas-
tag teztllbakellt lemez
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Mai leckénkben 6—9
éves kisfidtknak készi-
tink hossziinadrag sza-
basmintat.

A nadragszar bdségét
mindig az év  divatja
szabja meg. Mi 20 cm-re
készitettiik a szabasmin-
tat, de az F3—J—F3—J1
pontok értékének val-
toztatasaval a b@ség tet-
szés szerint készithetd.

NADRAG MERET
Derékbdség
Csipibdsag
Oldalhossza
Belsbszorhossz
Combbdséq
AlsiszérbSsfg
16 szarbdség

B3SHIIR

elejerész magyarazat

a - B'Utéshossza 25
A- C*Oldalhossza 70
c- 0-112(8-0*1 23
CmE‘hajléka sz 6
C- C,'6*6*05- 65
B- E*12cslpib /31 B
E- 5-1/2F-B*1 75
G-6,-(F-cf2 55
6- K- G-G) 55
K- K 0,6
L- LrFi-fi IS
L- A,- 1/6dtrtk*2 «.S
‘£ H 2
M-H, 3
Et~J - &mJ,-1/6 szarb ik
HATRESZ MAGYARAZAT
L -M-172(L-Fi) 375
M-N- 1H derékb6sét *35 20
M-Mi-VH* 61
MfO 1
R -1/2IN-0) qs
~Wr R1 6
vs-"-r ii
&V T-FIT, - F-J*3 vr~

A nadirdigminlfca készi-
tésénél mindig kétszer
szerkesszik meg a ha-
tat, mert erre szerkeszt-
juk az elejét.

A minta alapjan ala-
kitast készithetiink fel-
nétt ruhabol a gyere-
keknek. Majoros Zsuzsa



RECE-CSIPKE

Ezzel a hurokveté&sel
készithetink bevéasarlo-
szatyrot, krumplis-zsa-
kot, filiggdnyt, téritét,
polcdisziité  csikdit. A
rendeltetésnek megfele-
I6en  vastagabb, vagy
vékonyabb zsineget, fo-
nalat hasznalunk fel.

recetv
i
< m"'> o
%abro.  recehenger
Két szerszamra van

sziikséglink: rece- (netz)
tlre és recehengerre. (1.
sz. abra). Elkészithet6 a
recet fémbdl, a rece-
hen-ger fabél a hal6
negyzetnagysaganak
megfelel6 méretben. (A
négyzet oldalainak osze-
szege legyen egyenlé a
henger keriletének két-
szeresével.)

A recekészités
munkamenete

Kézbe vessziik a rece-
tlt és fonalat csévélink
ra, de csak annyit, hogy
a készul6 négyzethalon
atférjen majd. Miutan
ez elkészilt, egy erds
zsinegh6l hurkot készi-
tink, amit Kkilincsre,
kulcsra vagy szigre va-
lahova felerésitiink. Eh-
hez a hurokhoz kotjuk
a tlre csévélt fonal kez-
dé végét, egyszerd cso-
méval. Akkor bal ke-

zlinkbe vesszik a rece-
hengertamasodik abran
szemléltetett modon. Ez-
zel a kéztartassal a hen-
gert a hurokig visszuk,
jobb keziinkkel a recet(it
issé meghuzzuk, és ez-
zel a fiiggeszt6-hurkot a
henger kozelébe hlzzuk.
A szal a henger felénk
esd részén van, és most
formaljuk a hurkot. A
hengeren fekvd szalat
elvisszik a  gy(rdsuj-
junkig, majd azt, a ko-

zéps6 ujjunkat, vala-
mint a recehengert alul-
rol  megkerilve a rece-
henger felett, bal ke-
ziink hovelykujjaval a
fonalat a hengerhez szo-
ritjuk.

Ezutan  kovetkezik a
hurok lekdtése, meghur-
kolasa. Atvisszik a re-
cetlit a henger tulolda-
lara, majd b6 fonalat
hagyva alulrél, a tenye-
rink fel6l, abba a hu-
rokba sztrunk, amely a

kozép- és gytlrdsujjun-

HAVAS SANDOR

Nevéhez fliz6dik lapunk-
ban a textUanyagokkal vald
barkéacsolads, a sz6nyegszo-
vé szakkorok istdpolasa.
Egyltt emlegettik nevével
az Onzetlenséget, az aldozat-
készséget. Példa volt tevé-
keny életszeretete, fogalom:
energidja. Merész mivészi
otleteket Jelzett a neve és
egy gyoényord onallé kial-
litast képzeltink hozzda —
amire készult. Csak nekro-
l6got nem tudtunk elkép-
zelni a neve alatt. Iparmdu-
vész volt, a fdiskola tanar-
segéde. AKki Ismerte, szeret-
te. Kollégai Igy becézték:
-mindenki Samyikaja-.

kat korilveszi. A -hen-
ger mogott elhaladva, a
tit az X-el jelolt fonal-
szakasz el6tt kihGzzuk.
(3. sz. dbra)) Az abréain
mar Tjem a kezdé hu-
rokba szir. hanem a
mar elkezdett haldsor
kovetkez6  négyzetébe.
Kezdéskor ez fellel meg
a kezd6 huroknak).

t Havas Sandor

(Folytatjuk)



Yiredl Tibor:
Kit fosld, néiolé

A »Kis technikus kényv-
tar« sorozatban jelenik
meg a hetekben a Tancsics
Konyvkiadé gondozéasaban:
a kezdd barkacsoloknak.

Amit tudni kell ahhoz,
hogy az ember a lakésat
lesse, butorait szinezze, pa-
colja, politirozza, mazolja,
azt adja olvasdinak egysze-
rd, konnyen kezelhetd mo-
don ez a kotet.

Azokat az eljarasokat,
amelyekhez részben tapasz-
talat szukséges, részben
csak gyakorlat kdézben le-
het elsajatitani, elhagyta
a szerz6. Mégsem hianyol-
juk sem a mérgez6 hatasu
festékanyagokkal val6 ba-
nas leirasait, sem azokat,
amelyekhez dragabb szer-
szamok kellenek, mert a
mindennapi gyakorlatban
Ggysem vennénk hasznat.

Annal Inkabb hasznos, a
munkaeszkdézék — magunk
Is készithetjik egylket-ma-

GEPRAJZ

slkat — Ismertetése, a me-
szelés, mészfestés leirasa, a
szinekkel és a porfestékek-
kel, é&ltaldban a szinez6
anyagokkal valé Ismerke-
dés. Megtanuljuk alkalmaz-
ni az olajfestekeket, a lak-
kokat, a zomancokat. Meg-
tudjuk, hogyan kell mazol-
ni fara, falra, vasra.

A szerz6 erénye, hogy a

munkafolyamatok és foga-
sok gyakorlatias leirdsaval
egyltt, sokszor kiindulas-

ként, a festés-mazolas lzlés-
beli norméalba Is bevezet.

Nem tudni miért tegezi
az Ir6 az Utészéban olvasoit.
Eppen az utols6 oldalon ki-
vant eleget tenni a sorozat
jellegének: »kis« technikus?
Véleménylink szerint a »Kis
fest§, mazolé« a kotet
anyagvalogatasara, kézi-
kényv jellegére utal és nem
olvas6i korara.

Fereouy Jen6: Qéfrajz

Kitiin6 segédeszkdz lesz
azoknak, akik lapunk »M{-
szaki rajziskolajanak« allan-
d6 tanulméanyozoéi. Rajzisko-
lankban csupéan az a cél ve-
zet benninket, hogy olva-
séink biztosan eligazodja-
nak cikkeink miszaki ab-
rai kozott. Ez a kotet boviti
ismereteiket, szélesebb kor-
ben avat be a gépek vilaga-
ba.

A szerz6 a géprajz abra-
zolasi modjainak szabalyait
»egyszerlsitéseknek« mond-
ja, akarcsak a gyorsirast, és
ez a felfogas érvényesil a
konyv szerkesztésében Is.

A géprajzi abrazolasmod,
a méretezés utdn megismer-
tet valamennyi el6forduld
hasznéalatos jellel: a tdré-
sekkel, utasitdsokkal, meg-
munkalasi jelekkel. Megta-
nit a rajzeszk6zok hasznala-
tdra, magara a rajzkészltés
technikajara. A géprajzok
megszokasa konnyebbé va-
lik a mellettik alkalmazott
térbeli abrakkal. A gyako-
ribb szoveghasznalat kigy(j-
tése, a tablazatok és nem
utols6 sorban a szabvanyok
Ismertetése Is megkdonnyiti
a tanulast és a gyakorla-
tot.

A kotet konnyen érthetd
nyelve, vilagos abrai és iz-

HtaHialdutl

ij? éntipari,
kéziszerszamok

léses kiallitisa még a ta-
volalléban Is érdekl6dést
kelthet.

Hegedds Jozsef:
Fémipari kéziszerszamok

Lehet, hogy az éatlagbar-
kacsolé a fele szerszammal
se talalkozik talan — még-
is hidnyt pétol ez a kdnyv.
Az ezermester anyagban és
szerszdmban  gondolkodik.
Csak batrabban nyul az
anyaghoz, ha fantaziajat sok
szerszam népesiti be. A
szerszadmismeret szabja meg
eszének-kezének hatarait.
Rendszerint akkor tapasz-
taljuk ezt, ha sehogyan sem

boldogulunk és elégtelen
szerszamunk lattan csak
sejtjuk, hogy miféle esz-

kézre Is lenne szikséglnk.
Ezentdl tudni fogjuk. Ezért
6rom Heged(ls Jozsef kény-
ve.

«29 darab kéziszerszammal
és szabvanyszamalval Is-
merkedink meg 200 olda-
lon 388 abran.

A kotet kilenc fejezetben

targyalja: Az elorajzolas
kéziszerszamait, a Midhely
kézikalapacsokat, a Befogd

és szoritd kéziszerszamokat,
a Csavarokat meghazé és
oldd, a Vagdé és forgacsolo
és a Forrasztd kéziszersza-
mokat, A lemezmegmunka-
las, A kovacsolas és az On-
tédei formdazas kéziszersza-
mait.



Mikro-eromi

Sok kis patak energiajat
Jol  lehetne  hasznositani
elektromos aram fejleszté-
sére. Tobb radié szdélalhatna
meg, tdébb fény gyulhatna
ki. kevesebb faradsaggal
dolgozna a héziasszony, ha
ezek a vidam kis patakok
vizikeraket hajtananak, vil-
lanyt fejlesztenének.

A VIZESES

A legelsé feltétel, hogy
a pataknak minél nagyobb
esése és mennél tobb vize

1. abra Folulcsapott vizl-
kerék

M{(ianyag-sarvéd6 motorkerékparra

— Bodrogszegen élek,
motorral kozlekedem és
a_ felcsapéd6é sar valo-
saggal megeszi a ruha-
mat. Valami sarvédd ké-
ne irta levelében —
Barany Ferenc olvasonk.

— Tessék, itt a mda-
anyag sarvédd, magam
csindltam — mutatta be
otletét Halasz Gyula
nagytétényi olvasonk,
és hozzatette: hasznalja
egészséggel a bodrogsze-
gi kolléga is!

t

legyen. Legaldbb 3 méter
esesen, 10—30 liter viz zG-
duljon le  masodpercen-
ként.

A patak atjaba gatat

emelink és a gat el6tt
felgy(lt viz magassagédban
vezetjuk tovabb a munkat

végz6 vizet olyan tavol-
sagra, ahol a szikséges
esésmagassdg mar bizto-
sithaté. El6fordulhat, hogy
tobb kis esést kéll athi-
dalni facsatornaval.

Mibél készitette?

— Fél milliméter vas-
tag PVC féliat kétszere-

1. 4bra

A VIZESES ENERGIAJA

A berendezés megépitésé-
hez szolgaljon  tdampon-
tul egy egyszer(i osszeflg-
gés: a kantt energia, illet-
ve a_munka, amit a viz vé-
gezni tud, egyenl6 az eg
masodperc alatt lezadulé viz

w (1

stilyanak és esés! magassa-
ganak szorzataval. Igen, de
hogy tudjuk ezeket az ada-
tokat megmérni? A csator-
nadban, patakmederben 'a
folyé vizmennyiséget a ke,
resztmetszet (szélesség

mélység) iemérésével, az
atlagos sebességet egy 0sz6
fadarabbal (amit a Vviz visz
és egy masodpercmutato
o6raval néhany méter tavol-
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Sagon belil megéallapithat-
juk. példaul: 20 liter viz
(kb. 2 voédérnyi) folyik at
masodpercenként egy adott
csatornan és 2 m magasrol
zudul ala. Ez a V|zmenny|—
ség 20 kg/sec. 2 m

kgmi/sec. munkara ke
ami kb. fél léer6nek eIeI
meg. <L 16er6 = 78 kgm/

sec.). Ha ez a V|zmenn}/—
ség 4 méterrdl zadul Tle

*0 kgm sec., azaz 1 lderd
teIJesStmenyu energia all
reiYdelkt.-.éstinikre. Tehat,

ha kevés a viz, a magassa—
got, ha kicsi a ma?assag a
vizmennyiséget kell novel-
ni duzzasztassal, vagy az
Gzemidd csokkentésével
(pl. sotétedéstél ameddig a
Viz tart).

A VIZIKEREK

Miutdn a vizbdl nyerhe-
t6 energiamennyiség kérdé-
sét tisztaztuk, nézzik meg

2. dbra. A dinamdé meghaj-
tasa kerékabroncs attétellel

sen vettem, és 0sszera-
gasztottam bel6le két
25X60 cnv-es darabot
Ugy, hogy idlliil, a felsé
végétdl 15, és 45 cm-re
helyet hagytam egy-egy
0 10—13 mm-es cs6nek
(1. éabra).

— Hogyan erdésitette fel
a PVC-lapokat?

— EI6l a bolcsévozra
a nyaknal és a blokk ki-
kotésénél két db 12
mm  atmérdéji  csovet
szereltem. A csoveik
mindkét végére bajo-

388

melyik a jobb: az alul-
csapott, vagy a fellilcsapott,

azaz vizzel alul, vagy fe-
1ul  hajtott vizlkerék? Az
alulcsapott  vlzlkeréknél a

csatornéban nagy sebesség-
el lezadulé vfe raémlik a
erék lapatjara és azt si-
lyaval és mozgasi energia-
javal tovabb nyomja. A
lapatoknak minél Kkisebb,
kb. W cm légréssel kell a
valyuban el6fordulniuk, ki-
lIonben a viz a lapat és a
csatorna fala kozoitt elszo-
kik. Ebben a megoldéasban
kis vizmennyiséggel is
aranylag nagy sebességet
és jo teljesitményt érhe-
tunk el.

A vlzsebesség V “Vioe h,
tehat ha a magassag a ~h«
= 2 méter, a viz sebessége
62S méter/sec. lesz. A
vizlkerék viszont akkor ad-
ja le a legnagyobb teljeslt-

mett-zarat tettem. (2. és
3. abra). A bajonett-zar

A koételet (ékszijat) Igy
Illesztjik az abroncsra

ményt, ha keruleti sebessé-
ge fele a viz sebességének.
625 cm/2 —313 cm Kerdle-
t, tehat 1 méter atmeérd-
jIL'] kerék masodpercenként
ercenként tehat 60 for-
dulattal fog forogni, amikor
a legnagyobb telje5|tmenye

Ha nagy a vizmennyiség,
de aranylag kicsi az esés,
az 1. &brain lathaté megol-
dast érdemes valasztani. Itt
a teljesitmény els6sorban a
viz mennyiségét6l fugg. Ha
1 méterr6l, egy széles vizi-
kerékre masodpercenként
100 liter viz zadul, az kézel
1 léerd teljesitményre ké-
pes

(Folytatjuk)

Jézsa Gyorgy

szerkezetét a 4. é&bra
_kajonttiar z
rugo
N3
bilincs 0
i vazra
3. dbra 1. abra



Szobafites
konyha-
tizhellyel

Kozvetlen sugarzofiités

A konyhai tlzhelyek
hatasfoka a legrosszahb.
A meleg egy része el-
hasznalodik a f6zéshez,
a héfelesleg pedig karba
vész.

Hogyan lehetne az el-
illand meleget a lakas-
ban marasztalni —, s6t:
nem is csak a konyha-
ban, hanem egyenesen
a szobaban? —

Ugy, hogy — a kozos
szoba konyha fal esetén
jaratokat  épitink;
vagy a falkézi cserép-
kalyhak falattorését al-
kalmazzuk.

Antoni Sandor

mutatja. Az alsé csbtar-
té 2 részbdl dL; egy job-
bos, egy bale», 5 cm
hosszi cs6b6l, amelyet
rahegesztilnk egy vasle-
mezre és azt a motor-
blokk t6csavarja ala
illesztjuk. Ezekhez csat-
lakoznak a csovek. A
legfels6 merevité csonk
nélkili dssizecsavarozha-
t6 cs6, felerdsités nél-
kal.

*

Megjegyezzik, hogy
kis véltoztatadsokkal bar-
milyen motortipltéra

felszerelhetiink
sarvéddit.
A bajonettzarakat he-

ilyen

lyettesithetjuk  csavar-
menettel ellatott cso-
vekkel, pl. régi csillar-
csével is.

Vigyazzunk arra, hogy
a PVC-lap ne érjen a
kipnfondcséhoz!

Mivel sarvéddnket
csak es6ben, vagy poros
utra szereljuk fel, ké-
szitsink  hozza  tokot
mianyagbol. Mérete ak-
kora legyen, hogy a sar-
vedd és a tartazékcso-
vek beleférjenek. A to-
kot a csomagtarté ala
erdsitjuk.

Sztrokay Kalman
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Tranzisztorok

kapcsolo

A tranzisztoroknak azt a
tulajdonsagéat, amely szerint
a collektor és bazis kozosi-
tése esetén kis atmend Ira-
nyld ellendllast, az emitter
és bazis kozosltése esetén
nagy Aatmend  ellenallast
képviselnek, kapcsolduze-
m(@ mikodésnek nevezzik.
(1. abra.)

Az elnevezés a klasszikus
kapcsolok Uzemi 4llasaval
equivalens, azaz a kikap-
csolt helyzet megfelel a
nagy ellenallast beéallitas-
nak, a bekapcsolt helyzet a
kis ellenallasu allapotnak.

TAVHOMEROK

Az 1. sz. abran vazolt

uzemben

Ellendrizhetjiuk vele akva-
riumok vizének hémérsék-
letét, gépkocsik h(tévizé-
nek Uzemmelegét. Vezérel-
hetjuk vele az olaj-etazs ka-
zan f(itéanyaganak adago-
l4sat Is.

Ezen az abran a T Jelzé-
st elem egy ThermlsztorT E

alapkapcsolast kevés médo- fa-

sitassal felhasznalhatjuk’
Btavhémérék mikodtetésére
is. (2. sz, abra.)

1 abra
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IR,
|

Z dbra

kapcsolasi elemnek az a tu-
lajdonsdga, hogy ndvekvd
hémérséklettel, ellenallasa
csokken. Mint az alaparam-
kér Ismertetésénéi mar em-
litettiik, a tranzisztor lezar,
ha bazisat az emltteréhez
kozelitjuk. Thermlsztorunk
elvégzi a kdzelitést, mégpe-
dig a rajta levé h6é hatasa-
ra. Novekvd hémérsékletnél
egyre kisebb, csékkend hé-
mérsékletnél egyre nagyobb
coilektoraramot kapunk. A
kapcsolasban levé miszer
hémérsékletre hitelesithetd.

A stabilitdst biztosité6 ba-
zisoszt6t szaggatott vona-
lakkal abrazoltuk, hogy az
elvi attekintést ne zavarja.

0.-1

TAKART FKCSKEFARK-
SAROKFOOAZAS
1.
illesztési eljarast
kényes munkadarabjaink
lapjainak Osszeépitésére
hasznaljuk. A fogak oldalai-
nak pontos megmunkéalasa

Ezt az

kiilonds gondot igényel. A
fogazist a bdtus zarélap
eltakarja. F. V.
n 3
O
I. 4bra. Meéretezési s m~
anyagvastagsag, y — lat-
haté ~bitd,” z= « a csap
bossxa

Z &bra. A csapok Klfflrészc-
itat

ra. A csapok klvésésa



VAROSI KENYELEM FALUN! | CSILADI HAZAK VIZELLATASI HAZILAG!

Teljeaitmény: 10 I/perc, 25 m

Kozoljik az oktobari szam elsé oldalan
taladlhatd oOsszeallitdsi rajz magvarazatat.

A szivattydhoz (1) varrat nélkili acél-
cs6bbl készul, amely két végén az alséd
és fels6 fedéllel (2/a) ég (2) van lezarva.
A fedél hornyaba helyezett 15 mm vastag
Tauril tomftékarlka (Hermetic tomit6-
lakkal mindkét felén bekenvel) gatolja
meg a viz bejutdsat. A fedelek leszorita-
sat a (3) szoritécsavarokkal végezzik.

Az als6 fedélhez a (4) zardélap csatlako-
zik a fedélbe becsavart, majd hegesztés-
sel rogzitett dszokcsavarokkal beszoritva.

A felsé fedélre a szelephazat (S) szerel-
juk fel a (7) csavarokkal (mint a zar6-
lapnéal). Mind a zarélapnal, mind a sze-
lephaznal ugyelntink kell a (16) memb-
rant tomit6é gumikarikdk (23) gondos sze-
relésére, hiszen ezeknek vizzaronak kell
lennitk.

A szelephaz (8) anyéascsavarja rdgziti a
(8) kioml6- és a (10) szivoszelepet, ame-
lyeket nem rozsdasod6 rugdacél-lemez-
b6l készitink. A szelepeknek természete-
sen igen pontosan kell a szelephazra fe-
kidnitik, mert ez a megfelel6 mikddés
egyik el6feltétele. A szelephdzhoz anyéas-
csavarokkal rogzitjuk a (12) fels6 zaro-
lapot, az arra hegesztett nyomoécsonkkal
és fuggeszt6szemekkel. Tomitésként itt
1 mm vastag Tauril-lemezt hasznélunk.

A héaz és a szeleprendszer utdn néz-
zik a szivattyu »lelkét«, az elektromég-
nessel mikodtetett membranrendszert. A
(13) elektromagnest csavarokkal szoritjuk
0ssze, és a (24) tartofilekkel rogzitjuk a
hdzhoz. A (14) fegyverzetnek a tengelyen
valé elforduldsmentes rogzitését a (19),
(20), (21) elemekkel végezzik. A magnes

és a fegyverzet készitésekor a traféleme-
zek egyik oldalat a szokdsos moédon szi-

geteljuk az o&rvényveszteségek csokken-
tésére.

Igen lényeges szerepe van a (16) tar-
csdknak is. A szivattyd a magnes huzé-
erejét hasznalja fél a nyomaési periédus-
kor. llyenkor a membran més-mas kor
mentén feszll a tadrcsa gémbsuveg-felule-
tére, és ennek megfelel6en mar kis el-
mozduladskor la fokozottan ndvekszik a
membran rugdereje. Ez az elv biztositja
a lengé rendszer (fegyverzet, tengely,
membranok stb.) automatikus beallita-
sat a valtakozé 4aram 4altal megszabott
rezgésszamra még akkor is, ha a szi-
vattyd altal szallitott vizmennyiség meg»
valtozik.

A szivast periédust pedig a membra-
nokban tarolt rugderd végzi. Ez a leng6
rendszer lefelé valé elmozduldsakor ko-
vetkezik be. A membranok tengelyen
valé rozitését a (17) és (22) anyéakkal vé-
gezzik. A fels6 (17) anya szerelése el6tt
a menetet és az anyanak membran fel6li
feluletét szintén gondosan be kell kenni
tomlt6lakkal, a viz &lszivargdsanak meg-
akadalyozéasara. Meghlzas utdn az anya-
kat atfarva, azokat 0 1 mm-es, mindkét
végén elszegecselt rogzitészeggel biztosit-
juk.

A bevezetd kabel részére szikséges (23)
bakelit témszelencét a hdz megfelel6 me-
nettel ellatott részébe csavarjuk, szintén
tomltélakk felhasznélaséaval.

A vizben levé esetleges szennyezddé-
sek, pl. falevelek, a szivattylUba jutva
lizemzavarokat okozhatnak. Ez ellen nyujt
védelmet a (11) lehetéleg réz szitaszovet-
b6l készilt védéhalé, amelyet helyenként

a (5) szelephazhoz forrasztunk. A szita
lyukb6sége 15 mm legyen.
(Folytatjuk) - Satorhelyi



Meseauto
—fénykép utan
OHHORDO KAROSSZERIA
BEFUGGESZTETT KEREKEK

IKERMOTOROS MEGHAJTAS

Cimlapunk -meseautdjat*,
o . Sport-Mercedes-modellt
mi is megcsodaltuk a Szak-
ma If)d Mestere Il. Orsza-
os Kiéllitason. ~ Kiderdlt,
ogy alkot6jat, Sarai Szabo
Gydrgyot, a csepeli Motor-
kerékpar-gyar motorszereld-

ét egy Vvéletlen fénykép
ithlette” ‘meg.
Tulajdonképpen csak a

karosszériat latta a képen,

és ehhez 4lmodta meg — az
automodellt. Mquyc’izc’id-
tunk réla: kitunéen?

ONHORDO KAROSSZERIA

Mér az alvéaznal jelentke-
zett az els6 probléma; he-
gesztéskor deformalédott.
Akkor hatdrozta el, hogy
6nhordd karosszériat épit!
igy kisebb az onsdly, s a
karosszérianak nem kell al-

1. kép. A sportkarosszérias »Mercedes-Benz« modellje

kalmazkodnia az alvazhoz.
Alvaz nélkil kevesebb és
kénnyebb Is a munka.

A karosszéria anyaga 09
mm-es sargaréz lemez. Ka-

lapalassal forméalta meg,
majd az egyes darabokat
odsszeforrasztotta. A fény-

szorékat 49 fokban levagott
cs6bdl készitette, beforrasz-
totta és niplex (plexi) da-
rabkat nyomott bele. A
stopplampak a fényszordk-
hoz hasonléak, csak a leva-
gott csédarab végét ellapi-
totta és piros nlplexet pré-
selt bele. A szélvédé | mm-
es niplex, krémozott fém-
keretben.

A kisautora két nyithaté

9. ké?. A modell alulnézetben. Megfigyelhet6 az elemek
elhelyezése, a futoémivek szerkezeti megoldasa

892

ajtot készitett. A karosszé-
ria mégis stabil, mert alul
két db 3X10 mm-es sarga-
rézriddal erdsitette meg. A
hit6t és a lokharitot 1
mm-es vaslemezbdl kalapal-
ta ki, kromoztatta és M3-as
csavarokkal er@sitette fel a

karosszériara. Az illéseket
fabol alakitotta ki és sz0-
vettel boritotta.

A miszerfalat mlanyag-

b6l vagta ki, és csavarokkal
régzitette a karosszéridhoz.
A »miszerek« helyét kifar-
ta, fehér kartonra rajzolt
»mszerfalat« tett a flrat-
ba és fehér nlplexet ragasz-
tott ra.

_ KORMANYMU,
KORHAGYOS TARCSAVAL

Keréknek négy darab 0
50 mm-es porszivokereket
épitett be. A tengelycson-
kok végei peremesek, azo-
kat kivalrél dugta at a ke-
rekeken. A kerekekre poli-
rozott aluminium disztarcsa-
kat ragasztott, acetonban ol-
dott plexivel. Belulrgl tl-
volsagtarté gy(rdt hizott a
tengelycsonkokra, és gy
illesztette a csapagyakba. A
tengelycsonkok végére me-
netet vagott, anyat hajtott

rd, hogy a csapagy le ne
csusszon a tengelyrél. Ra-
jott a legcélszerlibb bar-

kdcsmodszerre, szemben az
eredeti, kortilményes kerék-
felerdsitéssel.

Az el96kerék és kormany-
m({ megépitését Is a karosz-
szérldhoz alkalmazta. A esi-



gakerekes attételd kor-
manyzas megszerkesztése
ugyanis ilyen kis modellnél
bonyolult, mert kilén kelle-
ne maratni kis csigat és
csigakereket.

EI6l 2 mm-es vaslemezzel
hidalta 4t a karosszériat. A
lemezre 0 8 mm-es goémb-
vasat hegesztett, amelynek
végére masik 2 mm-es le-
mezt erdsitett bilinccsel. A
gbmbvas végében egy M3-as
csavar biztositja, hogy a le-
mez ne csusszék le.

A golyo6scsapagyakat bi-
lincsekkel fogta d&ssze. A
bilincsek als6é részére elfor-
dulds ellen kis csapot he-
gesztett, azt atdugta a vas-
lemezen fart lyukon, és alul
sasszeggel biztositotta. A
csapagyakat 6sszefog6 bilin-
csekbe oldalt egy-egy M3-as
csavart hajtott, és azokat
csuklésan ko Lotte &ssze 0
15—2 mm-es acélhuzallal.
Ezek a parhuzamoslté kor-
méanylécek biztositjak, hogy
korméanyzaskor egyttt for-
duljanak a kerekek.

Az ,els6 kerekeket tartd
2 mm-es lemezcsikra kor-
hagyo6 tarcsat forrasztott és
azt hozzaer@sitette a csap-
agyaikat Osszekété acélrad-
hoz. A korhagyd tarcsa és

3, kép. Az elsé kerék beépitése. A kormanymd kikép-
zése és elhelyezése. Lathato a korhagyos tarcsa es a
kerekeket 0sszekotd ru

a korméanyrad kozé 0 4
mm-es rugdt Iktatott kdzbe,

hogy ne legyen merev a

korméanyszerkezet.
IKERMOTOROS
MEGHAJTAS

Az lgazi nagy kocsikra

torziés rugézasu, differen-

cialmivel és féltengellyel
ellatott hatsokerekeket sze-
relnek fel. A modellnél 0j
megoldast kellett keresni,
mert a kétmotoros meg-

« kép. A batsé kerék rogzitése, a tengelycsonk csap-
4gyazasa, €s a exijtarcsa felerositése

hajtds miatt nincs dlffe-
rencial-m(@. A motoroknak
viszont hely kellett.

A feszitett rugdkkal fel-
szerelt lengdtengelyes héat-
sokerekeket hatulrél fug-

gesztette be. Mindkét hatso
kereket kulén motor hajt-
ja meg. Az erGatvitelt a ten-
gelyosonkokra szerelt ék-
szijtarcsak végzik. A gyen-
gedramu  villanymotorokat
4470 Ft'db-ért vetie az Ezer-
mester Boltban. A hatséke-
rekek elétt 2 mm-es vasle-
mezzel hidalta 4t a karosz-
szérlat és arra csavarokkal
er@sitette a motorokat. A te-
lep 2 db 45 V-o0s zseblam-
paelem, amelyeket gumlsza
taggal kapcsolt a karosszé-
ridhoz.

FAZISKAPCSOLOVAL
ELORE-HATRA

Az el6re-hatra menetet a
motorok forgasiranyanak
megvaltoztatasaval végzi. A
fazisvalté kapcsolét a se-
bességvalto-kar mozgatja.

A kész modellt nltrélak-
kal festette pirosra. D. F.



Keresztrejtvény
motorkerékpar-verseny

(8.

A KERDES

On szeret keményen lni
a nyeregben, baratja azon-
ban, akinek kdélcsonadja
Berva Mopedjét, panaszko-
dik, hogy nem rugoézik jol
a nyereg. Mit lehet tenni,
hogy a "baratja is kényel-
mesen érezze magéat a nye-
reghen?

A VALASZ

A Berva Moped (19. viz-
szintes) (23. fligg6leges) tet-
szés szerint ?1. vizszintes)
(11. fuggdbleges)
hat6.

A vélaszba pétland6 sza-
vakat 3—3 kérddjellel defi-

valtoztat-

nialtuk.

"VI"ZSZIN_TES: L 777 1L 42 Adakoz6, massalhangzoi. son neki! 29. Félig elarul.
Igsr;gg.elTZ!|e£alr(a:ﬁl:ikuilitegkeog ?gt E%.fol\r/lnglilléh 4f\r)i'néb\n?! IHfB_. %0. _Négréd ,P_e,st me-
nyelveken. 13. YR. 14. Né- Puccini librettistaja. gyei falu. 34 Haziallat. 36.
%,et iggg;ziﬁ;{;él 1I?AI\/[I)LlJJ/r-]\a Figg6leges: 1 Diszes Ivo- Liszt, németil. 37. Férfinév.

mellékfolyéja. 19. 777 ZI.
Kiraly olaszul. 22. Tébb né-
metul. 24, Lisztmjndség-
Jelzés. 25. dsmagyar vezeér.
26. Ugyanaz, mint a 24-es.
27. Gitarféle penget6hang-
szer. 30. Romai szam, és a
kétszazszorosa. 31 Szoéfaj.
32. lgekotd. 33. Lohere, ne-

edény. 2. ZM. 3. Nével6k.
4. Belul. 5. Igeikots. 6. Tied,
angol sz606sszetételekben.
7. Két sz6: ldé6mutaté — és:
futballesemény. 8. Forditott
nével6. 9. Egyformék. 10.
Borogyin hercege. 11. 777
15. Elkészil. 18. Angol ket-

38. Csordultig van. 41. Szin-
telentl mulik. 44. Nem mo-

gé. 47. Méassalhangz6, kiejt-
ve. 48. Romai kettes. 49
Szintén.

(Fenydsy Antal)
Bekiuldendé a feleletb6l

hidnyzé szavak megfejtése,
1962. december 1-ig.

tés betli. 20. Ez meg angol
megszolitds. 23. 777 28. Las-
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Kedves EZERMESTER!

Tanacsot szeretnék kérni, hogyan
csinalhatnék én itthon a legolcséb-
ban pingpongasztalt. Hegyi Sanyi



MOSOGEPPEL VARRNI?
A Csaladi otletverseny
egyik érdekessége
378. oldal



